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压
缩

式
门

锁

Southco® Vise Action™ E3 压缩式门锁
大型、可调间距、不锈钢
 

头型

安装
可调间距

1. 插入门锁，拧紧固定螺母。

2. 当锁保持在关闭状态下，调校止
动螺母，将锁舌定位在合适的间
距上。

注意: 锁舌要定位合适，使施加在
钥匙上的扭矩小于 7.9 N•m (70 in.-
lbs.)。在没有密封垫的应用过程
中，转角半径可减小至 4 (.16)。

可调和固定间距的  
门板安装准备

* 对于较短或较长的间距均会提供相同的锁舌  
   (向前弯曲或反向)。 
‡ 对于中等长度的间距，将提供直立锁舌。

注意: 其他头型、表面处理、驱动类
型，以及配套硬件可供选择，详情请
联系索斯科。

订购指南

1. 选择头型 "W"。

2. 在下表选择合适的间距。

3. 选择锁舌类型 "X"，并填入相应的编号。 

4. 选择表面处理 "Z ": 
2 = 电解抛光 (无光泽/加光泽) 
12 = 电解抛光及手工抛光 (高度光泽)

• 符合人体工程学的手动或工具操纵设计，操作方便，快速进入

• 适合 NEMA 4 及 IP-65 标准的应用要求

• 可调锁舌，在 11 毫米 (.45 英寸) 至 76 毫米 (3.0 英寸) 间距内自己调较

毫米 (英寸) 

没有公差的尺寸仅供参考

W 头型
5 索斯科空心钥匙

6 8 毫米内六角形

7 把手 (只提供高度光亮表面处理)

9 一字头

10 8 毫米正方形

11 铁路标准

20 8 毫米三角形

37 3/8 英寸内六角形

39 7 毫米锥三角形
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压
缩

式
门

锁

材料及表面处理
锁套和锁盖: 316 不锈钢，抛光

锁盖 (索斯科钥匙型): 300 系列不锈钢，
钝化

心轴: 300 系列不锈钢，钝化

螺钉和锁舌: 304 不锈钢，钝化

锁紧垫圈: 300 系列不锈钢

止动螺母: 316 不锈钢，钝化

边缘密封垫: 合成橡胶，本色

密封垫: 橡胶，黑色

固定螺母和衬圈 (索斯科钥匙型):   
不锈钢，树脂保护层

内部部件

挡圈和弹簧: 302 不锈钢，本色

O 形圈: 丁腈橡胶，本色

套筒和锁舌: 1075 表面硬化钢，达克罗†

销钉: 1008 钢，镀锌加铬酸盐

†Metal Coatings International, Inc 的注册商标

产品强度

可调间距

平均极限载荷: 2355 N (530 lbs.)

最大工作载荷: 556 N (125 lbs.)

固定间距

平均极限载荷: 748 N (168 lbs.)

最大工作载荷: 445 N (100 lbs.)

• 向内部伸出只有 46.4 毫米 (1.92 英寸)
• 用预设固定间距，安装快捷方便

• 适合 NEMA 4 及 IP-65 标准的应用要求

安装
固定间距
1.   将门锁分组件和边缘密封垫在未锁

状态下插入门上安装孔。

2.  安装锁紧垫圈并拧紧固定螺母。固

定螺母的推荐扭矩是 20 N•m  
(177 in.-lbs.)，固定螺钉的推荐扭矩

是 10 N•m (88.5 in.-lbs.)。

(为帮助您选购产品，我们会附上样品给您参考!)  

E 3 21 W X Z

锁舌
类型

X

表面
处理

头型

订购指南

1. 选择头型 "W"。

2. 在右表选择合适间距。

3. 选择锁舌类型 "XX"，并填入相应编号。 

4. 选择表面处理 "Z":
2 = 电解抛光 
12 = 电解抛光及手工抛光

可调间距

固定间距

毫米 (英寸) 

没有公差的尺寸仅供参考

注意: 其他头型、表面处理、驱动类
型，以及配套硬件可供选择，详情
请联系索斯科。
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压
缩

式
门

锁

材料及表面处理
锁套: 316 不锈钢，电解抛光

心轴: 300 系列不锈钢，钝化

止动螺母: 304 不锈钢，钝化

全部锁紧垫圈: 302 不锈钢，钝化

锁舌: 304 不锈钢，钝化

固定螺母: 316 不锈钢，钝化

边缘密封垫: 合成橡胶，本色

锁盖: 316 不锈钢，电解抛光

锁盖、钥匙操纵型: 300 系列不锈钢， 
钝化

内部部件

弹簧和挡圈: 302 不锈钢，钝化

O 形圈: 丁腈橡胶，黑色

锁舌: 1075 表面硬化钢，达克罗† 

套筒: 1065 表面硬化钢，达克罗†  

销钉: 1008 表面硬化钢，镀锌，铬酸盐
加保护层

† Metal Coatings International, Inc 的注册商标

产品以局部装配件形式运送，单套包
装。 

产品强度

平均极限载荷: 780 N (175 lbs.)
最大工作载荷: 356 N (80 lbs.)

毫米 (英寸) 

没有公差的尺寸仅供参考

• 多种不同头型 - 包括手动操纵和工具操纵型

• 适合 NEMA 4 和 IP-65 标准的应用要求

(为帮助您选购产品，我们会附上样品给您参考!)

调节间距: 测量间距。 

1. 将门打开。根据间距长度，将锁舌在心
轴上定位 (锁舌紧固状态下) 位置。

2. 使用两只扳手，将止动螺母向锁紧垫圈
及锁舌拧紧。

门板准备及安装

钥匙零件号

E3-26-819-15 •

订购指南

1.  在上图找出头型 "W"，并填入相应
编号。

2. 在右表选择锁舌类型 "X"，并填入
相应编号。

Southco® Vise Action™ E3 压缩式门锁
小型、可调间距、不锈钢
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压
缩

式
门

锁

• 11 毫米 (.45 英寸) 至 76 毫米 (3.0 英寸) 宽阔间距范围

• 可选择带或不带钥匙锁

• 多种钥匙代码，提高安全性

• 适合 NEMA4 及 IP-65 标准的应用要求

订购指南

材料及表面处理
可调间距 
锁套、固定螺母和翼形把手: 锌合金压
铸，粉末喷涂或丙烯酸胶乳保护层

挡圈和弹簧: 302 不锈钢，本色

心轴和止动螺母 (2): 低碳钢，镀锌铬酸
盐，加保护层  

锁舌: 1010 钢，镀锌铬酸盐，加保护层

锁紧垫圈 (2): 弹簧钢，镀锌铬酸盐，加
保护层

锁舌和套筒: 1075 表面硬化钢，达克罗†

销钉: 1008 钢，镀锌加铬酸盐

O 形圈: 丁腈橡胶，本色

边缘密封垫: 氯丁橡胶，本色

锁芯: 锌合金压铸及黄铜，黑色粉末喷
涂或锌合金压铸及黄铜，不锈钢外盖和
防尘罩

锁具锁舌: 1008 钢、(镀锌) 电镀  

顶注成型钥匙: 黄铜，镀镍，ABS，黑色

心轴垫片: 铝，本色

†Metal Coatings International, Inc 的注册商标

产品强度

平均极限载荷: 1500 N (340 lbs.)
最大工作载荷: 445 N (100 lbs.)

(为帮助您选购产品，我们会附上样品给您参考!)

1. 在下表选择锁定款式  
 "WW" 对应的编号。

*如需了解更多可用钥匙锁码及相关信息， 
请联系索斯科。

** 用户安装锁芯需分别订购。 

* 对于较短或较长的间距均会提供相同的锁舌  
 (向前弯曲或反向)。

 ‡ 对于中等长度的间距，将提供直立锁舌。

2. 根据间距值在下表选择锁舌

款式 "X" 对应的编号。

Southco® Vise Action™ E3 压缩式门锁
翼形把手、钥匙锁定、大型、可调间距  

毫米 (英寸) 

没有公差的尺寸仅供参考
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压
缩

式
门

锁

材料及表面处理
固定间距 
锁套、固定螺母和翼形把手: 锌合金压
铸，粉末喷涂或丙烯酸胶乳保护层

挡圈和弹簧: 302 不锈钢，本色

心轴: 低碳钢，镀锌铬酸盐加保护层

锁舌: 1010 钢，镀锌铬酸盐加保护层

锁紧垫圈: 弹簧钢，镀锌铬酸盐加保护层

内锁舌和套筒: 1075 表面硬化钢，达克罗†

销钉: 1008 钢，镀锌加铬酸盐

O 形圈: 丁腈橡胶，本色

密封垫片: 橡胶，黑色

边缘密封垫: 合成橡胶，本色

锁芯: 锌合金压铸及黄铜，黑色粉末喷涂，
或锌合金压铸及黄铜，不锈钢

锁具锁舌: 1008 钢，镀锌

顶注成型钥匙: 黄铜，镀镍及 ABS，黑色

心轴垫片: 铝，本色

†Metal Coatings International, Inc 的注册商标

产品强度

平均极限载荷: 700 N (157 lbs.)
最大工作载荷: 300 N (67 lbs.)

毫米 (英寸) 

没有公差的尺寸仅供参考

(为帮助您选购产品，我们会附上样品给您参考!)

Southco® Vise Action™ E3 压缩式门锁
翼形把手、钥匙锁定、大型、固定间距  

订购指南

1. 在下表中选择锁套状

态 "VV" 对应的编号。 

2. 在下表选择锁定款式 
"WW" 对应的编号。

3. 根据间距值在表中选择锁舌 

类型  "XX" 对应的编号。

• 使用预设间距快速完成安装

• 向内部伸出只有 40 毫米 (1.7 英寸)
• 可选择带或不带钥匙锁

• 多种钥匙代码，提高安全性

• 适合 NEMA4 及 IP-65 应用

*提供一把顶注成型的钥匙，如需 
了解更多钥匙代码及相关信息， 
请联系索斯科。

** 用户安装锁芯需分别订购。 
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压
缩

式
门

锁

安装
可调间距
1.  插入门锁以后拧紧固定螺母。

2.  当门锁置于关闭位置时，调节

止动螺母以将锁舌定位在正确

间距上。

注意: 锁舌要定位合适，使施

加在钥匙上的扭矩小于 7.9 N•m 
(70 in.-lbs.)。

可调或固定间距款式  
安装前的门板准备

固定间距 (未组装)
1.  将已部份组装之门锁 (在门框

下加边缘密封垫) 插入门上安

装孔中。

2.  安装锁紧垫圈和固定螺母。

固定螺母的推荐拧紧扭矩为 
20 N•m，固定螺钉的推荐扭

矩为 10 N•m。

固定间距型 (已组装)
1. 将门锁置在未关闭位置时，向

门上安装孔插入门锁 (如果需

要，在门框下加置边缘密封

垫)。

2.  安装锁紧垫圈和固定螺母。推

荐扭力矩为 20 N•m。

顶注成型钥匙

所提供的顶注成型钥匙
满足标准的锁定方式。
可自定标志，详情请联
系索斯科。

毫米 (英寸) 

没有公差的尺寸仅供参考

注意: 有关安装已组装门锁时之最

大门板厚度，请参阅第 16 页的间

距表。
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压
缩

式
门

锁

门板准备

材料及表面处理
支架: 1008 镀锌钢或 304 不锈钢，  
钝化
O 形圈: 丁腈橡胶，本色

• 提供洁净平滑表面

• 适用于所有大型工具操纵型门锁

• 针对部份款式可以提供钥匙保留功能 

安装

毫米 (英寸) 

没有公差的尺寸仅供参考

双凹型 (钥匙保持型)

有关尺寸 B，请参阅索斯科手册。

只有在门锁置于关闭合状态下才能取下钥匙。

在计算总间距时，可以使用以下的公式:  
门框厚度 + 压缩垫圈 - "A"。
以总间距和索斯科手册中 E3 表格来确定
锁舌款式。

* 只适用于铁路标准及 Bellcore 216 头型

支架在门板上的固定能力将根据用户
的固定方式和用材而不同。

Southco® Vise Action™ 压缩式门锁
埋入式固定支架
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